Mattlpg GmbH & Co KG

Bripnsiatraia 3
« B405T Mavzenbeng
Fon: (055 85) G060
Fax: [DESEG) 606 -202

720502009
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Bestitigung
Nr, 351-430-98-FBTP

Antragsteller und Hersteller; Mattig GmbH
Briinststr. 3

94051 HauzenberalJahrdarf

Art der Umriistung: Scheinwerfer-Blende
Typ: BM-Z3AS-02
Fahrzeug: BMW Z3

Durch den Anbau der Fahrzeugtelle am Fahrzeug erlischt nach § 19 {2) StVZO0 die
Betriebserlaubnis des Fahrzeugs nicht, da

- die in der Betriebserlaubnis genehmigte Fahrzeugart nicht geéndert wird,
- eine Gefahrdung von Verkehrsteiinehmern nicht zu erwarten ist, und
- das Abgas- und Geruschverhalten nicht verschlechtert wird,

Eine Abnahme des Anbaus der Fahrzeugteile durch einen amflich anerkannten
Sachversténdigen filr dan Kraftfahrzeugverkehr ist deshalb nicht erorderlich.

Der in der Anlage aufgefiihrie Fahrzeugtyp entspricht auch nach erfoigter Umrlistung
den heute glltigen Vorschriften der StV20,

Die vorliegende Bestatigung verliert ihre Glltigkeit, wenn sich durch die o.a. Umrii-
stung berlihrte Bauvorschriften der SEVZO andem oder an den Kraftiahrzeugen An-
derungen eintreten, die die Begutachtungspunkie beeinflussen.

Diese Bestétigung umfalt die Blatter 1 und 2, sowie die Anlagen 4.1, 4.2, 4.3 und
4.4

et

Der amtlich anerkannte Sachversténdige
fiir den Kraftiahrzeugverkehr
Dipl.-Ing. S. Teller

Garching, den 12,05.1998

Slatear-Nr, 153 168 043 50 Geschaftstihrar Posigiroamt Mimbarg
Jgi-ldhr. DE 813 503 340 Eaitn Mattlg BLZ 780 100 85 * Kia-Nr.: 31 565-854
i
TU\I"NJ:MD'{NEGMBH w‘l Tefofon O 88 { 328 80 - 652
Unsemenmensprupps Garching Tetat .
N S elafax O B9 1320 BO - 650
AUTOMOTIVE
Bestatigung Mr. 351-430-08-FBTP TA-GA-TP
tiber eine Scheinwerfer-Blende, Typ BM-Z3AS-02 Blait 2

der Firma Mallig GmbH
Brinststr. 3

Akkreditiert unter DAR-F i KBA-P-00001-95
von der Akkraditier des Krafifanr « Bur publik Dy i
TOu AUTOMOTIVE GMBH Darversiralle 11 Tedaton O B9 f 328 6C - 663 L
Linemehmensgrizips D-85743 Garching Todatwx O BE | 328 B0 - G650
TOV Stiddeulschian

AUTOMOTIVE

Bestatigung Nr. 351-430-28-FETF TA-GA-TP
{ber eine Scheinwerler-Blende, Typ BM-Z3AS-02 Anlage 4.1.
der Firma Mattig GmbH 12.05.1808

Briinsisr, 3
94051 Hauzenberg

84051 Hauzenberg

Priifung und Beurteilung

Die unter Punkl B der Anlage 4.1. beschrisbene Anderung wurde unter fol-
genden Gesichtspunkien geprift:

- Splittersicherhelt, Entflammbarkeit

- Aultenkanten gemAf Richtlinie 74/483/EWG in der Fassung 87/354/EWG
- Befestigung

- Beeinflussung der lichtlechnischen Einrichtungen

Gegen die Verwendung der vorgenannten Anderung bestshen unsererseits
keine technischen Bedenken.

2, Hinweise
Der Anbau der Fahrzeugteile erfolgt gemal beiliegender Einbauanieitung. Die
dort genannten Auflagen und Hinweise des Herstellers sind zu beachten.
Falls vom Fahr halter eine Eir g in die Fahrzeugpapiere gewinscht
wird, kann folgender Vorschiag verwendet werden:
Ziff. 33: Mit Scheinwerfer-Blende, Typ: BM-Z3AS5-02

3. A l [Abweichungen von der StVZO
keine

4, Anlagen

4.1. Technisches Datenblatt

4.2, Zeichnung

4.3.  Einbauanieitung

4.4. Lackieranleitung
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Scheinwerfer-Blende Typ: BM-Z3AS-02

A, Verwendu ereich:
Fza.Hersteller: BMW
Fzg. Typ: RIC
EG-BE-Nr.: el*,./."0029"..
Ausfihrung: alle

B. Technische Beschreibung:
sieghe Anlage 4.2

X = 113 mm | | II
Y = 102mm i o)
et 7
C. Waitara Hi isa/A n

Diese Bestatigung ist nur gliltig, wenn sie den blauen Diagonal-Farb-Balken
mit Mattig-Firmenemblem auf Vorder- und Riickseite aufweist.

A ier unter DAR. nmer KBA-F-00001-85
von der Akkraditierungsstalle des Krafifahri-B Bur ibhik [ i




Anlage 4.3

Anbauvanleitung
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PU- oder ABS-Scheinwerfer-Blenden zum Kleben

bmy3zs0?

Bei der Montage lhres neu envorbenen Mattig-Tuning-Teiles gehen Sie wie folgt vor;

1. Motorhaube &finen.
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1 Maltig Typ BM-Z3AS5-02

2. Scheinwerfer-Blenden auf die Serienscheinwerfer stecken,

K

3. Durch die Konturen der Scheinwerfer-Blenden wird die Position des Tuning-Teiles
automatisch hergestellt. Bei einigen Fahrzeugtypen stort die Gummilippe zwischen
Scheinwerfer und Motorhaube. In solchen Féllen muf die Gummilippe im Bereich der
Storung” entfernt werden.

Scheinwerferblende Ausf-Rechis
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4. Durch fertigungsbedingte Fahrzeugtoleranzen kann es zu kleinen Korrekturarbeiten
an lhren Scheinwerfer-Blenden komman. Diese konnen Sie mit Hilfe eines normalen
Hand-Foins leicht selbst korrigieren. Durch Anwarmen der entsprachenden Stellen
kann dieses Material leicht verformt werden - nach der erfolgten Abkdhlung bleibt es
dann in dieser Position,

Kennzeichnung
AT

. Falls Sie lhre Scheil fer-Blenden in Wagenfarbe lackieren machten, so soliten Sie

dies jetzt wvaranl (Lackieranleitung  beachten - Anpassungsarbaiten
abgeschlossen!).
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6. Mach siner uell erfolgten Lacki g kénnen Sie nun lhre Scheinwerer-Blenden
fest und endgiltig verkleben,

7. Die Montage dieser Scheinwerfer-Blenden erfolgt rein durch das Verklshen.
Verwenden Sie dafir den mitgefieferten Spezialkl Bitte beachten Sie die
Klet isung (Klebestelien beidseitig fettfrei - Temperatur mindestens 15° G -
Blenden solange mit Kiebeband fixieren, bis der Kleber ausgehartet istl).

’ 8. Die Einstellung der Scheinwerfer mul nach erfolgter Montage Gberpriift werden,

8. Die serienméfige Motorhaubenentriegelung bleibt komplett serienmafig vorhanden.

Gramm

10. Noch eine Bitte, in lhrem eigenen interesse - vergessen Sie nicht, lhre TOWV-
Bestétigung flir diese Scheinwerfer-Blenden stets bei lhren Fahrzeugpapieren

5 mitzufithren, Eine Abnahme durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen und

-g eine Eintragung in Ihre Fahrzeugpapiere ist nicht erforderiich.
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Scheinwerferblende Ausf -Links

Blechschraube mit Unterlegscheibe

Fahrzeuglyp: fir BMw 73

Gewicht:

Wir winschen lhnen viel Spall und Freude mit lhrem neuen Mattig-Tuning-Tell.
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12,05.1998

Anlage 4.4
Anlage 4.4
Blatt 1 Blatt 2

LACKIERANLEITUNG FUR PU-INTEGRALSCHAUNM- UND ABS-TEILE i

1)  Vorarbelten:

. 1 Decklack] 5
- Es wird empfohilen, die Teile fir 30 Minuten bei 60 Grad Celsius zu tempern. 0 10.1) Uri::—?’:rgb.an

2) Reinigung: - Mischungsverhélinis:
ke LR onitad o Reihe 21 {uni) 100 Teile
- 541-30.
ﬁS;r:g::;% ;lﬁlra_?:i?; ir&r\éecr:f:lmgﬁsf g:assugur-i\j&rte_r sehr kurz 928.28/1 50 Teile
; % = 4

- Reinigung mit Glasurit Universalreiniger 541-30. 7 Ani'f::dz’ng"?rdu"““"g kurz 352-50 10 Teile

- Abwischen bzw. trocknen. b i e : =
- Reinigung mit Glasurit Sillkonentiemer  541-5 (nach der Reinigung mit Silikonent " E’:cﬂ":rfgugﬁ'ﬂ:g ;f;g?:ﬁ‘ 1:; m’;bsfr";ﬂflﬁlﬁbemnd 2 —
ferner Oberflache nicht mehr mit der Hand ber(ihren). - Abliiften vor dem Trocknen: 15 Minuten i

3)  Trocknen:

1 3 % 10.2)  Metallicfarben:
= fir 150 Minuten bei 20 Grad Celsius 1) Grundlack:
- Mixung ratio:
4} Schlelifen: Reihe 54 (metallic)
i 100 Telle
- Mit Exzentenschisifer P220 Gl g &
Wichtig! Tmckaaj schieifen 3 Ané:::ﬁgﬁ;;erdﬁnnung kurz 352/50 30 Teile
- Reinigen mit Silikenentfernar bis die Grundierung verdeckt ist; mit Spritzpistole.
5)  Fillern: 1 kn‘tl’ck'lsren Si?i keine Flachen, wo Kieber oder Klebeband angebracht werden.
s - Abliift i i : i
- Mischungevertigier . en vor dem Lackieren mit Klarlack: 15 Min.
Giassodur-Rapidftller 285-100 100 Teile 2) Kiarlack:
Glassodur-Harter  sehr kurz 928-28/1 36 Teile ; ) _'
T = Mischungsverhaltnis:
Glassodur-Verdinnung  kurz 352-50 , 35 Teile MS-Top-Klarlack 932-85 100 Teil
- Auftrag: bis eventusll auftretende Poren verschlossen sind; mit Spritzpistole. Glassodur-Harter  sehr kurz 829-281 &0 T:;|§
- Lackieren Sie keine Flchen, wo Kleber oder Kiebeband angebracht werden. Glassodur-Verdiinnung kurz 352.50 20 Teile
& Trockhan: - Anm_andung_: 2 diinne Spritzgange, mit Spritzpistole
- Bel 20 bis 30 Grad Celsius fur 2 Stunden - Lackisren Sie keine Flachen, wo Kieber oder Kisbeband angebracht werden,

- Ablirften vor dem Trocknen: 15 Minuten
7} Soliten nach dem Flllemn noch einige Poren auftreten, so kénnen diese mit 3M Spachtel

o 11} Trocknen:
(5980/Acryl green spot Putty) verkittet werden. - Boi max. 40 Grad CORNE R ndon R
Vorsicht: Kittfleck gut verschieifer, bis nur noch kieine Punkte zu sehen sind. - Lagerung fir 24 Std. bei Zimmertemperatur (vollkommen gehériet).

8) Nab schieifen: )
- Masses Polieren mit wasserfestem Schleifpapier PE00-P800 mit vollkommen salzfreism
Wasser (waschen) und bellften mit ionisierter Luft.

9] Reinigung: b .
- Reinigung mit Silikonentferner Jahrdorf, 12.05.1998 LACKPUADD.DOC
- Abwischen




